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Ustalenia wstepne

1. Produkt finalny wykonywany jest zgodnie z normami drukarskimi oraz introligatorskimi,
dobra praktyka wynikajagca z wieloletniego doswiadczenia, oraz ewentualnymi
dodatkowymi ustaleniami z Klientem.

2. Dopuszczalne ostateczne odchylenie materiatdow wzgledem specyfikacji jest sumg
maksymalnych dopuszczalnych odchylen poszczegdlnych proceséw technologicznych
wystepujgcych w produkcie.

3. Opisane nizej dopuszczalne odchylenia proceséw nie moga stanowié¢ podstawy
do reklamaciji.

Normy jakosci - druk

—_

Norma stosowanag w druku offsetowym jest ISO 12647-2:2007

2. Drukarnia daje mozliwos¢ akceptacji arkusza drukarskiego przez klienta przy maszynie
(jesli klient nie zaakceptuje mieszczgcego sie w normie wydruku ponosi koszty
przygotowalni, czasu produkcji i poswieconych materiatéw).

3. Standardowo za druki poprawne uznajemy te powstajgce w gestosciach optycznych
+/- 0,2 do przyjetych wartosci dla okreslonych podtozy.

4. Zgodnie z norma rdznica miedzy proofem a odbitkg naktadowa wynosi¢ moze do

C-DE5,0,M-DES8,0;Y-6,0

Normy jakosci (tolerancje) - introligatornia
1. Krojenie arkusza-dopuszczalne odchylenie wymiaru +/- <lmm

2. Falcowanie
« W zaleznosci od liczby tamow kumulatywne dopuszczalne odchylenie wymiaru
+/-<0,5mm na tam.
« Zastosowanie bigu, konieczne niekiedy dla zmniejszenia efektu pekania
farby/papieru natamach zwieksza tolerancie falcowania o +/- <lmm.
« Podczas falcowania tamoéw pokrytych na zgieciu grubg warstwa farby, lakierem
moze nastepowac widoczne pekanie.
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3. Oprawaklejona
- Doktadnos$¢ pasowania oktadka - sktadki +/- <Imm
- Doktadnos$é pasowania pomiedzy sktadkamiwsadu +/-<1mm
«  Minimalny grzbiet ograniczony bigami- 3 mm (stosowanie mniejszych wktadow jest
mozliwe ale mniej estetyczneitrwate - do ustalenia przy zamowieniu.
 Nalezy pamietac, ze miedzy oktadka a granicznymi kartkami wktadu wystepuje
dodatkowe miejsce klejenia do ok. 5 mm)

4, Oprawaszyta

«  Przy grzbiecie publikacji z oktadka w wyrazny sposdb grubsza niz wsady, na linii
zszywek po wewnetrznej stronie, na 2 stronie oktadki widoczny jest waski pasek
strony przedostatniej, a na przedostatniej waski pasek strony 2. Przy kontrastowych
barwach moze to dawac efekt nieestetyczny, niestety jest on nie do unikniecia.

+ Na foliowanych/lakierowanych grzbietach przy zszywkach mogg pojawiac sie
niewielkie pekniecia.

« Niezastosowanie wypychania w projekcie wielostronicowej broszury moze
spowodowad, ze elementy na wewnetrznych sktadkach znajda sie blizej linii ciecia
lub zostang zaciete.

5.  Wykrawanie/hot stamping/perforacja/ttoczenie wypukte na maszynie sztancujace;j.
« Dopuszczalne odchylenie wynosi1Tmm od wartosci zadanej.
« Przy uszlachetnieniu powstajgcym podczas wielu przejs¢ przez maszyne wartosci
te moga sie sumowac.

Kryteria akceptacji dostawy

—_

Naktad produktu uwaza sie za zgodny ze zleceniem, jezeli 95 % produktéw posiada
parametry mieszczace sie w opisanej normie jakosciowe;.

Tolerancja naktadu produktu wynosi +/- 5%.

Ewentualne uwagi powinny by¢ ztozone w ciggu 1 miesigca od przekazania naktadu.
Reklamacja mozliwa jest tylko w przypadku zwrotu catosci dostarczonego naktadu.

W przypadku akceptacji reklamacji druk powstaje z tych samych plikow, ktére stuzyty
do produkcji naktadu pierwotnego.
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